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PERDIDA§ DE API EN LECHO FLUIDO:
UNA VISION GENERAL SOBRE SUS
CAUSAS Y SU IMPACTO EN EL
RENDIMIENTO DEL LOTE
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POR EL EQUIPO TECNICO DE ICT
PHARMALINE

En los procesos de granulacién himeda y
secado en lecho fluido, la pérdida de producto
es una situaciéon que puede aparecer de
forma progresiva y no siempre resulta facil de
identificar con claridad.

En muchos casos, no responde a una Unica
causa, sino a la interaccion entre distintos

elementos del proceso: el comportamiento
del producto, la calidad de la fluidizacion, las
condiciones de operaciény la respuesta del
sistema de filtracién.

Cuando este equilibrio deja de ser estable,

el impacto puede ir méas alla de la pérdida de
material visible. También puede afectar a la
repetibilidad del proceso, a la limpieza del equipo
y al rendimiento final del lote.

En ICT Pharmaline, nuestra visién sobre este tipo
de situaciones nace de la experiencia acumulada
en el sector y del aprendizaje continuo a partir de
casos reales observados en planta. Esa perspectiva
nos ha permitido ver que, en muchos procesos, las
pérdidas no aparecen por un Unico gran fallo, sino
por pequenos desajustes que terminan afectando al
comportamiento global del sistema.

.DONDE SUELE MANIFESTARSE LA PERDIDA
DE PRODUCTO?

En la practica, la pérdida de APl en un lecho fluido
suele hacerse visible en varios puntos del equipo.
Uno de los mas habituales son las paredes internas,
donde puede producirse adherencia progresiva de
polvo fino o de material parcialmente granulado.
Otro punto critico es la zona superior del equipo y el
entorno del sistema de filtracién.

En este tipo de procesos, una parte del material fino
puede ser arrastrada por el flujo de aire y dejar de
permanecer en el lecho util.

También puede hacerse visible en el propio filtro, cuando
aparece acumulacion progresiva, dificultad de limpieza o
un comportamiento irregular del material retenido.
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ENTENDER EL PROBLEMA:
NO HAY UNA UNICA CAUSA

En este tipo de procesos, la pérdida de producto rara
vez se explica por un Unico factor aislado.

En la practica, el rendimiento del lote depende de
coémo interactlan a la vez varios elementos:

« El propio producto, incluida su granulometria
y su comportamiento durante la fluidizacion

 Las condiciones de proceso, como el aire,
la temperatura o la forma en que se incorpora
el liquido

e El estado y la respuesta del equipo

e La forma en que el sistema de filtracion gestiona
el material fino en condiciones reales de trabajo

Cuando uno de estos elementos no esta
completamente alineado con el resto, es habitual que
aparezcan pérdidas en forma de material adherido,
polvo retenido o menor recuperacién del producto a
lo largo del proceso.

CAUSAS QUE SUELEN ESTAR DETRAS
DE ESTAS PERDIDAS

Presencia elevada de finos

Cuando el producto presenta una fraccion fina
importante, aumenta la sensibilidad del proceso.

El material fino puede ser mas facilmente arrastrado,
adherirse con mayor facilidad a superficies internas o
dificultar la estabilidad general del lecho.

FLUIDIZACION NO COMPLETAMENTE
HOMOGENEA

La distribucién de aire influye de forma directa en

el comportamiento del producto dentro del equipo.
Cuando no es uniforme, pueden aparecer zonas con
menor movilidad, mayor tendencia a la deposiciéony
mayor inestabilidad del proceso.
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DISTRIBUCION NO UNIFORME DEL LiQUIDO
DE GRANULACION

La etapa de pulverizacién también tiene un impacto
claro sobre la estabilidad del proceso y sobre las
propiedades finales del granulado. Un reparto no
uniforme del liquido puede favorecer la coexistencia
de zonas sobrehumectadas con otras donde siguen
predominando los finos.

TENDENCIA DEL PRODUCTO A ADHERIRSE

Mas alla de los parametros, hay productos que por
Su propia naturaleza presentan mayor tendencia al
pegado, a la cohesividad o a la inestabilidad durante
la fluidizacion.

En estos casos, pequeias variaciones en condiciones
de proceso o en el comportamiento del sistema
pueden traducirse en mayores acumulacionesy en
pérdidas mas dificiles de recuperar.

EL SISTEMA DE FILTRACION TAMBIEN FORMA
PARTE DEL EQUILIBRIO DEL PROCESO

En un lecho fluido, el sistema de filtracion no es un
elemento pasivo. Forma parte activa del procesoy su
comportamiento puede influir en la estabilidad del lote.
Desde una perspectiva practica, esto significa que el
sistema de filtracién puede influir en el rendimiento
de distintas maneras:

e Forma en que retiene el material fino

» Capacidad de liberarlo durante la limpieza

» Carga que soporta a lo largo del proceso

* Coémo responde frente al comportamiento real
del producto

Aqui conviene ser prudentes: no siempre el filtro es
la causa del problema. Pero si puede formar parte del
equilibrio que determina si el proceso se mantiene
estable o empieza a perder rendimiento.
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UNA LECTURA PRACTICA DEL PROBLEMA

Ante una pérdida de APl en lecho fluido, lo mas util
no suele ser buscar una Unica explicacion inmediata,

sino observar el conjunto:

e ;Hay una fraccién fina elevada?

* ;El producto muestra tendencia a adherirse?

¢ ;La fluidizacion es realmente homogénea?

* ;La pulverizacion esta bien distribuida?

* ;El sistema de filtracion esté respondiendo de
forma estable durante el proceso?

En muchos casos, pequeias variaciones en estos
elementos pueden tener consecuencias relevantes
sobre el rendimiento final del lote.

Acerca de ICT FILTRATION GROUP

ICT FILTRATION GROUP, iniciativa em-
presarial impulsada y consolidada por
ICT Filtracion, S.L., es el resultado de
la unién de sinergias industriales y co-
merciales de las marcas ICT Filtration,
PharmalLine y TrebolCAD.

CT FILTRATION GROUP ofrece una
solucion especializada, integrada y
personalizada de productosy servicios
destinados a la filtracion industrial y
manipulaciéon de sdlidos, incluidos
sectores tan exigentes como el farma-
céutico, quimico y alimentario.

El porfolio de ICT FILTRATION GROUP
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lo componen: ICT FILTRATION, con-
feccion de mangas y telas filtrantes;
fabricaciéon y comercializacién de
elementos filtrantes para el sector in-
dustrial y alimentario. PHARMALINE,
soluciones para la industria farma-
céutica. TREBOLCAD, fabricacion de
equipos para tamizado y cribado. IFIL,
cartuchos y elementos filtrantes plisa-
dos para el sector industrial con certi-
ficaciones especificas para el sector
farmacéutico y alimentario. PENTAIR
MECAIR GOYEN, componentes para
lalimpiezay el mantenimiento del filtro.

CONCLUSION

La pérdida de API en lecho fluido no deberia
interpretarse como una incidencia aislada

ni como una desviacion atribuible a un solo factor.
Habitualmente es el resultado de la interaccion entre
el producto, las condiciones de procesoy la forma
en que el equipo, incluido el sistema de filtracién,
responde en condiciones reales de trabajo.

En ICT PharmalLine, abordamos este tipo de
situaciones desde una visidn practica, construida

a partir de anos de experiencia en el sector y del
conocimiento adquirido junto a nuestros clientes. Esa
perspectiva nos permite identificar patrones y puntos
criticos que, a menudo, no se detectan a primera
vista, pero que pueden influir de

forma significativa en el rendimiento del lote.

Mas informacion en https://ictpharmaline.com/
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